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Mit BALINIT und BALITHERM
sind Effizienz und Produktivitat
reine Formsache

Optimale VerschleiBschutz-Losungen
far Ihre Stanz- und Umformwerkzeuge

Metal Forming |




Sparen Sie bis zu
86 % der Kosten in S
der Produktion

Bei der Umformung von rostfreiem Stahl stoBen un- Nach Beschichtung mit BALINIT® ALCRONA PRO in
behandelte Werkzeuge schnell an ihre Grenzen. Bei der Kombination mit BALINIT® C hingegen wurde eine
Produktion von Auspuffabdeckungen z. B. stoppte die 10-fach langere Standzeit des Umformwerkzeuges
Serienproduktion bereits nach 2.000 produzierten Teilen erreicht, was bis zu 86 % der Kosten einspart.

auf Grund von Rissen in der Werkzeug-Oberflache.

Produktion von Unbehandelt | BALINIT® ALCRONA PRO
Auspuffabdeckungen BALINIT® C
Werkzeugkosten (EUR) 10.000

-

Werkzeug-Standzeit (Anzahl umgeformter Teile) 2.000 | 20.000 )
Werkirérl.rlgkosterr'\' bro 777777777 - 7
produziertem Teil (EUR)

Produktion pro Minute (Anzahl Teile / Min) 20

Produktionskosten pro Minute (EUR / Min) 4

Produktionskosten pro Teil

= 0,20 0,20

Kosten Maschinen-Ausfalizeit (EUR) 0,02 | 0,00

Nachfolgende Bearbeitungskosten (EUR) 0,02 0,00

Zusatzkosten pﬁ VTeiI 77777777777777777 |

(EUR) 0,04 | 0,00

Summe Produktions-
kosten pro Teil (EUR)

Die Balken visualisieren lediglich die Relation der einzelnen Kostenfaktoren
zueinander und beziehen sich nicht direkt auf die Endsumme.



Geben Sie lhren Werkzeugen eine neue Qualitat -

mit BALINIT und BALITHERM

Stanz- und Umformwerkzeuge sind wahrend der
Produktion extremen Kraften ausgesetzt und nutzen
entsprechend ab. Den VerschleiB3 Ihrer Werkzeuge
koénnen Sie jedoch mit BALINIT® Hartstoffschichten
und dem plasma-gestUtzten BALITHERM® PPD Service

Extreme
Schichtharte

Schutz gegen
abrasiven Verschleil3

Keine maBlichen
Verdnderungen an
Funktionsflachen

Niedrigere
Werkzeugkosten
durch langere
Werkzeug-
standzeiten

Geringer Reibungs-
koeffizient, hohe
thermische Stabilitat

Verhinderung von
adhasivem Verschleif3

Keine KaltaufschweiBungen
Keine Brandriss-Bildung

Reduzierung der
Schmiermittelmenge

Verbesserte
Umweltbilanz durch
reduzierten Schmier-
mittel-Einsatz

von Oerlikon Balzers auf ein Minimum reduzieren. Als

ein globaler Technologiefuhrer in der PVD-Beschichtung
bieten wir Innen mit unseren Schichtlésungen und Diffusions-
prozessen wesentliche Vorteile, die Ihre Produktion effizien-
ter, wirtschaftlicher und umweltfreundlicher machen.

Hohe VerschleiB-
festigkeit, sehr gute
Gleiteigenschaften

Verbesserte Formgebung
Hohere MaBgenauigkeit
Uber gréBere Stand-

menge

Weniger Ziehstufen

Geringere Produktions-
kosten durch reduzierte
Maschinenstillstand-
zeiten und hohere
Hubzahlen

Verbesserte
Oberflachen- und-
Schnittflachen-Qualitat

Keine Mikro-
VerschweiBungen,
Riefen und raue
Schnittflachen

Hohere Mal3treue
bei engeren
Fertigungstoleranzen

Deutlich weniger
Nachbearbeitungs-
bedarf durch héhere
Werkstiick-Qualitat

BALINIT® und BALITHERM® fiir Stanz- und Umformwerkzeuge:
Mehr Produktivitat, Effizienz und Fertigungssicherheit bei optimierter Umweltbilanz

Titelbild: Feintool Technologie AG Lyss / CH




Setzen Sie auf hervorragende Leistungswerte

BALINIT® FORMERA
Tiefziehen von Fahrzeugbauteilen
Gefertigte Teile [1.000 Stk.] . WEFLE e SV,
segmentiert
1200 DIN 1.2379 (~ AISI D2)
1000 Werkstiick Langstrager
' ———————» +625% UHSS (960 MPa)
800 Tailor Welded Blanks,
1,6 mm + 2 mm
60 Heraus- Kurze Standzeiten wegen
400 forderung Verschlei
Hohe Ausschussquote
200 nach 100.000 Hiben
mit CVD-beschichtetem
o Werkzeug
Mitbewerber GVD FB:F'{,'V':ET; Die Lésung: — Standzeiten deutlich
BALINIT® verbessert
FORMERA — Reinigungsintervall und
-aufwand verringert
Y
BALINIT® ALCRONA PRO
Feinschneiden von Beschldgen
) ) Werkzeug Feinschneidwerkzeug
Gefertigte Teile [Stk.] HSS
30.000 Werkstiick Scharnier fur Kilhischrank
25000 SCP1 - Kaltgewalzter
’ 4 140% Kohlenstoffstahl
20.000 9 D
15.000 Heraus- Nicht zufriedenstellende
’ forderung Standzeiten
10.000 Die Losung: —Um 140 % langere
5000 BALINIT® Standzeit
' ALCRONA — Verbesserte
0 PRO Produktqualitat
Mitbewerber PVD BALINIT®
ALCRONA PRO
y.

BALINIT® TRITON STAR
Beschneiden und Abkanten / Umformen von Aluminium

Wartungszeit/Schicht [min] Werkzeug Schneidleisten und
Formbacken
200 DIN 1.2333 /DIN 1.2358
180 Werkstiick Kotfliigel/Motorhaube/
160 — Tur/Kofferraumdeckel
140 — AIMg- und AIMgSi-
120 —— Legierungen
100 ——
80 — | M Heraus- AufschweiBungen von
0 — | -65% forderung Aluminium und hohe
w0 — | Ausschussrate
20 — Die Lésung: — AufschweiBungen
0 BALINIT® von Aluminium sowie
unbeschichtet BALINIT® TRITON Ausschussrate deutlich
TRITONSTAR STAR verringert

— Wartungszeit je Schicht
auf ein Drittel reduziert



Schichteigenschaften auf hochstem Niveau

BALINIT® BALIQ®

ALCRONA PRO | FORMERA _m TRITON MAYURA ALCRONOS
Schichtmaterial CrAIN- a-C:H:Me CrN a-C:H ta-C AICrN-
basiert basiert (WC/C) basiert

Schichthérte H . [GPa] 36 +/- 3 28 +/- 2 12-15 25 +/- 3 ~15-25 > 65 37 +/- 3

Reibungskoeffizient 0,35 0,35 01-0,2 ~0,5 0,1-0,2 <0,10 0,35
(trocken)

Typische Schichtdicke [um] 2-6 6-12 1-4 4-10 1-38 0,3 — 11,6 1-4
Eigenspannung [GPa -3 +/- 1 -2 +/-0,5 <-1 -3,5 +/- 0,5 -3,56 +/-1

]
Max. Anwendungs- 1.100 900+ 300 700 300 > 500 1.100
temperatur [°C]

Beschichtungstemp. [°C] < 500 480 < 250 250 - 450 < 250 <150 < 500

Schichtfarbe Hellgrau Silber- Anthrazit Silber-Grau Schwarz Regenbogen / Hellgrau
Hellgrau Schwarz

Schich u Monolayer Multilayer Nanolayer Monolayer Multilayer Multilayer Monolayer

Erhg c*h als STAR X X
Version

Available in BALINIT®

; X X X X X
DUPLEX Series*™*
Available in BALINIT®
e X X X X
ADVANCED Series
* Die STAR-Version zeichnet sich durch hohere ** Die DUPLEX-Serie umfasst einen separaten Diffusions- *** Die ADVANCED-Serie umfasst einen einstufigen
Belastbarkeit aus. prozess, der héhere Diffusionstiefen ermdglicht. Diffusionsprozess.

Alle Werte sind ungeféhre Angaben und sind abhéngig von der jeweiligen Anwendung sowie den Umgebungs- und Testbedingungen.

Anwendungsempfehlungen

Ziehen Kalt- Warm- Gusseisen- Lochstanzen
Abkanten massiv- massiv- Pressharten Beschneiden

Stanzen umformung umformung UiE LY Feinschneiden

FO A/ FO PPD AP

T Star / MY T Star / MY AP A/ FO PPD T Star / MY
FO / AP FO FO PPD AP

AP / MY AP FO / AP PPD AP / MY
T Star / MY AP FO / AP PPD AP / MY

* Eine zusétzliche BALINIT® C-Schicht AP BALINIT® ALCRONA PRO MY BALINIT* MAYURA A In Testing
kann das Anhaften dieser Materialien CR BALINIT® CROMA PPD  BALITHERM®PPD
verhindern und den Fertigteiltransfer FO BALINIT®* FORMERA T Star BALINIT® TRITON STAR

erleichtern.



Der entscheidende Vorteil fur mehr Effizienz:
BALITHERM PPD fir groBBe Stanzwerkzeuge

Wareneingang Entlacken von

Werkzeugen

Neulackierung

Qualitatspriifung

Polieren

Finale
Qualitats-
kontrolle
BALITHERM®
PPD
(inkl. Reinigung)
Endpolieren

Unser zukunftsweisender Diffusionsprozess PPD
(Pulsed-Plasma Diffusion) auf Plasma-Basis kommt in

der INAURA Beschichtungsanlage zum Einsatz. Diese
verflgt Uber eine Beladungskapazitat von 10 x 3 Metern
und 40 Tonnen. Der vollautomatisierte Prozess sorgt fur
eine stabile und kontrollierte VerschleiBschutz-Behandlung.
Dank der Kombination aus Wasserstoff, Stickstoff

und Elektrizitdt kommt die INAURA ohne Verwendung
giftiger Gase und Chemikalien aus.

Profitieren Sie von optimierten VerschleiBschutz-Lésungen
far Stanz- und Umformwerkzeuge.
Kontaktieren Sie uns jetzt!

Hauptsitz Balzers Qerlikon Balzers Coating Osterreich Unsere vollstandige Standort-
Oerlikon Balzers Coating AG Germany GmbH Oerlikon Balzers Coating Ubersicht finden Sie auf:
Balzers Technology & Service Centre Hohe Flum StraBe 22 Austria GmbH www.oerlikon.com/balzers
Iramali 18 79650 Schopfheim Burgstallweg 27
9496 Balzers T +49 76 22 39 99-0 8605 Kapfenberg
Liechtenstein www.oerlikon.com/balzers/de T +43 38 62 34144
T +423 388 75 00 www.oerlikon.com/balzers/at
www.oerlikon.com/balzers
Liechtenstein
Oerlikon Balzers Coating AG Schweiz
Deutschland Beschichtungszentrum Oerlikon Balzers Coating SA, Briigg
Oerlikon Balzers Coating Iramali 18 ErlenstraBe 39
Germany GmbH 9496 Balzers 2555 Briigg
Am Ockenheimer Graben 41 T +423 388 57 01 T +41323657474
55411 Bingen www.oerlikon.com/balzers/ch www.oerlikon.com/balzers/ch

T+49 67 217 93-0
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